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TECHNISCHES DATENBLATT
HORIZONTAL — BOHR — und FRASMASCHINE

Fabrikat UNION

Typ TC 110-1

Baujahr 2002/2023

Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530

Arbeitsbereich

X-Achse, Tisch-Querverstellung 2.000 mm

Y-Achse, Vertikalverstellung Spindelstock 1.600 mm

Z-Achse, Tischlangsverstellung 1.500 mm

W-Achse, Pinolenverstellung 550 mm

B-Achse, Positionierbarkeit 360.000 x 0,001°

Geschaftsfihrer: Bankverbindung:

FLECKENSTEIN AG Aschaffenburg  Gunter Fleckenstein Raiffeisenbank Main-Spessart eG, Kto-Nr. 6507107, BLZ 790 691 50
Werkzeugmaschinen GmbH HRB 6406 Theresia Fleckenstein IBAN: DE 44790691500006507107, BIC-Code: GENO DE F1 GEM

Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen (AGB), welche Sie in der jeweils gultigen Fassung auf unserer
Webseite finden. Erfiillungsort und Gerichtsstand fiir beide Teile ist Aschaffenburg.
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Technisches Datenblatt, UNION TC 110-1,

Bearbeitungseinheit

Spindeldurchmesser 110 mm
Feste Spindelausladung, Lange 300 mm
Feste Spindelausladung, Durchmesser 260 mm
Kleinster Abstand, Vorderkante Spindel bis

Tischmitte 50 mm
Tiefste Stellung tGber Tischoberflache 0 mm
Werkzeugaufnahme (Kurzkegel nach DIN 69871) SK 50
Antriebsleistung S1 (100%) / S6 (60%) 22127 kW
Max. Drehmoment an der Spindel 2.012 Nm
Spindeldrehzahl, stufenlos regelbar 3.036 min-1

NC - Rundtisch

Aufspannflache 1.600 x 1.250 mm
Zentrierbohrung im Tisch 100 mm H6

max. Belastung (max.150mm auf3er Tischm.) 6.000 kg
T-Nutenbreite 22 mm
T-Nutenabstand 125 mm
Positionierbarkeit 360.000 x 0,001°

Max. Verfahrgeschwindigkeiten

Vorschubbereich fur X-, Y-, Z- und W-Achse 1-6.000 mm/min
Eilgang fur alle linearen Achsen 15.000 mm/min
B-Achse 3 min-1

Installationsdaten

Betriebsspannung 3~ 400/230 V
Frequenz 50 Hz
Anschlusswert 63 kVA
Vorsicherungen 125 A
Magazintyp Kettenmagazin
Anzahl der Magazinplatze 40

max. & ohne freie Nebenplatze 125 mm
max. @ mit freien Nebenplatzen 250 mm
max. Werkzeuglange 500 mm
max. Werkzeuggewicht 30 kg
max. Gewicht aller Werkzeuge 800 kg
Kippmoment 50 Nm
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Konstruktionsmerkmale

Maschine:

Spielfreie Kugelgewindespindeln in allen Linearachsen
Direkte, absolute Messsysteme in allen Achsen

Maschinenbett:

Breites, stark verripptes 4-Bahnenbett in Stahlkonstruktion

Vorgespannte Kompakt-Rollen-Linearfiihrungen fir spielfreie Fihrung des Tischschlittens
Starre Verbindung zwischen Bett und Stander

Maschinenstander:

Massiv verrippter Gussstander in Kastenkonstruktion
Kompakt-Rollen-Linearfihrungen fiir den Spindelstock
Komplettverkleidung am Stander fir die Spindelstocksenkrechtverstellung

Konstruktionsmerkmale

Spindelstock / Bohrspindel:

Steife Gusskonstruktion

Lagerung des Spindelsystems mit vorgespannten Prazisionsschragkugellagern mit

Lebensdauerschmierung

Automatische Schaltung der beiden Drehzahlreihen Gber Vorschaltgetriebe mit geharteten
Zahnradern und Olkiihlung

Kraftlibertragung auf die Bohrspindel mittels gerauscharmer Prézisions-Keil-Rippenriemen
Nitriergehartete, prazisionsgewuchtete Bohrspindel, axial verstellbar, auf beliebige Winkel
positionierbar und gegen Spane und KihImittel durch ein Spindellabyrinth geschitzt

Tischgruppe:
Aufspanntisch (1.600 x 1.250 mm) sowie Tischschlitten in Gussausfiihrung

Prazise geschabte Gleitflache zur Aufnahme des Tisches. Tischrundverstellung (B-Achse)
mit Ritzelantrieb

Tischunterseite mit kunststoffbeschichteter Gleitfihrung
Hydraulische Segmentklemmung, Tischlagerung durch Prazisionslager

Zubehor

3 St. Spaneforderer -NEU- (Lage links und rechts sowie vorne quer vor dem Maschinenbett)
Werkzeugmagazin 40 Platze, automatischer Wechsel
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Umfang Grundiberholung

Kugelgewindespindeln in X-, Y-, Z- und W-Achse incl. neuer Lagerung — NEU -
Linearfihrungen incl. Rollenschuhe in X-, Y-, Z- und W-Achse — NEU -
Spindel- und Pinolenlagerung — NEU

Werkzeugmagazin und -wechsler tiberholt

Werkzeugspanneinheit und Drehdurchfiihrung Fabr. OTT — werkstuberholt-
Teleskopabdeckungen tberholt

Faltenbalgschutz vertikal — NEU -

Messsysteme gereinigt, Gberprift, teilweise durch neue Komponenten ersetzt
Energiefiihrungsketten -NEU -

2 St. Schmieraggregate — NEU -

2 St. Hochdruckaggregate Fabr. HAWE — NEU -

Getriebedlkiihlung Fabr. HYDAC — NEU -

Verkabelung in den Energieketten — NEU -

Lackierung in 2-Komponenten Maschinenlack — NEU -
Alle mechanischen und elektrischen Komponenten wurden tberprft und ggf. erneuert

Optionen gegen Aufpreis

¢ Neue Arbeitsraumeinhausung, individuell angefertigt
¢ Neue Kuhlmittelanlage mit Filtereinheit fur Innen- und Auf3enkihlung 20/8 bar
e Lieferung, Aufstellung mit Inbetriebnahme
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